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六安专业制造配料机产品介绍

生成日期: 2025-10-21

      自动配料机自动化程度高，集配料、混合、称重于一体，不需大量招收工节省了人工成本提高了
效率。电脑控制计量监管，受人为因素影响小，避免了传统配料中易出错、合格率低的状况发生。控制箱
上PLC显示屏可以直观地看到工作流程，操作简单方便。经过授权的操作人员可以更改、添加配方，可以查看
任意时段的工作数据并拷贝打印，未经授权无权限进行这些操作，无法看到配方，配方保密性强，不会因工人
离职而泄密。整体的监控机器运行系统，如遇缺料等异常情况自动报警。在卸料口处带有除尘系统，防止粉尘
四散造成车间污染，为工人提供一个洁净的工作环境。江苏工业小料配料机设备制造。六安专业制造配料机产
品介绍

    自动PVC小料配料机又称小料配方机,于PVC混料,它具有自动称重、保密功能配有报警系统一款自动
小料配料机。PVC小料配料机材质采用的是质量的钢材,使用寿命长。PVC小料配料机的特点:

1.集配料，混合，输送于一体。配料,混合,输送均为自动化。

2.将不同的产品一种或多种物料,按照配方规定的重量配比自动配料后混合均匀。

3.生产线工艺流程设计,设备结构设计,材料的选用根据物料的特性可选用Q235碳钢,201不锈钢,304不锈
钢,316不锈钢

4.对于特殊物料:如含有结晶水易吸潮,高温易液化;本生产线设备配料,混料速度快，生产过程物料与空气接触
时间少,不会吸水返潮。

5.计量准确,配料精度高总误差小于5克，混合均匀高效。

6.配料系统可存储多个配方，配方修改方便;可实现5-60Kg/袋多种规格的配料与包装。可同时供应多条生产线。

7.设备布置紧凑能耗低,节能高效。
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8.操作维修方便性能稳定,故障率低,运行可靠。

9.人流,物流通畅,自动化程度高,减少人工。
六安专业制造配料机产品介绍不锈钢制作配料机生产厂家.

    全自动配料系统适用于粉状、颗粒状物料（如耐火材料、水泥、粉煤灰和煤粉等）的输送、计量和配料。
它是以称重配料小车、螺旋、皮带为物料的输送工具，同时进行动态称重和配料控制的成套自动化设备。系统
电气控制部分采用西门子PLC，根据客户要求编程控制。根据生产工艺要求，通过人机组态监控系统和PLC程序
对加载到称重配料车的物料进行重量、流量的控制，从而实现计量和配料。作为动态连续计量、配料的整机式
自动化控制装置，本系统还可为各种工业现场的生产控制、管理提供准确的计量数据和控制手段。生产过程中
它可以按工艺流程要求，根据预定配方，对多种物料按固定比例重量值将物料加入称重料斗内，当显示的称量
值达到预设数值时（即完成每一种物料的称重计量），再按照卸料程序将物料一次或分步多次卸入指定的混料
设备进行混合，以备成型或散料包装。

    随着科学技术的飞速发展，生产过程的自动化程度越来越高，原有的生产配料装置已远远不能满足当
前高自动化程度的要求。降低劳动强度，保证生产的可靠性和安全性，降低生产成本，减少环境污染，提高产
品质量和经济效益，是企业生产必须面对的主要问题。目前，自动化配料系统已广泛应用于建材、饲料、橡胶、
冶金、食品等行业。它将自动控制技术、计量技术、传感器技术和计算机管理技术集成到一个机电一体化系统
中。它具有称重数字显示、动态显示工艺图、配方修改管理、配料速度快、控制精度高等优点。如果您在生产
过程中需要安装或修改自动配料系统，欢迎与我们的技术人员联系，我们将根据您的实际情况为您量身定制完
全符合您的控制要求的自动配料控制系统解决方案。高精度小料配料机生产厂家。

    自动计量配料机是一种用于塑业上不同粉体辅料按一定比例自动配方的生产设备，本系统组成部分由：
主机、风机和脉冲除尘器、称重称台、脚踏开关、电控箱等五部分组成。

主机：主机分为五斗、七斗、九斗、十一斗、十二斗等，可按需求定做。排放顺序从左到右。

风机和除尘：风机配备220v180w；脉冲除尘工作电压为直流24v。称台：称台为本设备的主要部件。一般放重
物的重量值不能大于32kg，否则会造成传感器持久性失效。

脚踏开关：为自动配料的启动控制，踩下就可抬起，不用一直重复可是踩。

电控箱：外部到设备引线采用航空插头，现场安装方便。
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自动配料启动方法：一、踩下脚踏开关一次。二、按下《监视》页面的《自动启动》。

开始配料，灯柱由红色变为绿色，同时黄色和报静声音开启1秒，按照从左到右的顺序一次配料。如果某种料的
料斗没有料或有料不出料，全自动配料机,自动配料机这时黄灯闪烁，报警声音响起。直到当前工位出料后，报
警等和声音才结束。当配料完毕后，灯柱由绿灯变为红灯，同时黄灯和声音开启1秒，一次配料结束。配料结束
后，从称台取下被称物料，放上空的容器。再次配料。
供应橡塑**PVC小料配机自动配料称量系统.六安专业制造配料机产品介绍

全自动配料机按需定制。六安专业制造配料机产品介绍

影响配料机精度的因素有哪些？

配料系统是一个复杂的控制系统，想要在生产中保证配料的精度，就必须根据工艺的要求、物料的特性等因素
进行综合的分析，控制配料系统的高精度，能有效提升产品质量，保证企业的生产效益。影响配料系统精度的
因素有哪些？

一、给料量的控制

1、给料机出料口至称量料斗的高度：给料机至称量料斗中间的空中落料（落差）是影响配料精度的主要误差来
源之一，重力作用下，落差越大，精度越不易控制。

2、给料速度：加快给料速度，可以降低配料时间，而提高配料的精度，就必须延长给料时间。因此，配料系统
中的喂料机提供变频调速的功能，可有效解决这一矛盾，前期加快给料速度缩短配料时间，后期减缓给料速度，
提高配料精度。

3、料仓的影响：要保证生产的连续性就必须保证料仓中物料的充足，如果料仓中料位过低或者缺料，就可能引
起给料无法达到设定值。

二、物料特性
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输送及配料的物料的特性会直接影响到物料在配置过程中的流动情况，不同物料在配料系统中流动性及粘附性
不同，因此会影响到配料的精度。

六安专业制造配料机产品介绍


